PMD 10 Ozel Celik

P M D 1 0 Dorrenberg I?deqstahl

PMD 10

kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr Mo \

2,45 | 5,25 1,20 | 9,75

PMD 10 toz metalin
ozellikleri:

Yuksek oranda vanadyum igeren toz metal celiktir. Cok
ince bir karblr dagihmi vardir. % 12 Cr iceren soguk is
celiklerine gore daha yuksek toklugu oldugundan onlarin
gevrek kaldigi kesme, bukme kaliplarinda bagari ile
kullanilir.  Vanadyum'un yuksek <oranlarda bulunmasi
asinma dayanimini saglayan karburlerin. de c¢okca
bulunmasi anlamina geldiginden_asinma dayanimi son
derece yuksektir.

PMD 10 kullanim
alanlari:

Tum kesme, bukme, sivama, delme kaliplarinda, soguk
ekstriizyon kaliplarindavs.

PMD 10 teslimat
durumu:

Yumusak tavh 280 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

|:10'6-m:| 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m - K 11,0 11,1 11,3 11,5
w
Isil iletkenlik
m - K
Isil iglemi:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama S
Sadece notr atmosferde tavlama yapilir. 870 - 900°C firin max. 280 HB
Sicaklik Sogutma
Gerilim giderme tavi
600 - 650°C firm
Sicakhk Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingli gaz (N,), | \enevisleme
1050 - 1170°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C




PMD10, en az 3 defa meneviglenmelidir.

Ostenizasyon sicakligina bagh olarak,
en az 3 defa menevislemeye gore referans sertlik degerleri

Menevis Ostenizasyon sicakligi

sicakhgi 1050°C 1080°C 1110°C 1140°C 1170°C
470°C 595HRc | 605HRc | 615HRc | 625HRc | 63,5HRc
490°C 61.5HRc | 620HRc | 630HRc | 640HRc | 650 HRc
510°C 62,0HRc | 630HRc | 635HRc | 644HRc | 650HRe
530°C 60,0HRc | 61,0HRc | 620HRc | 63,0HRc | 64,0 HRe
550°C 56,0HRc | 57,5HRc | 59,0HRc | 60,0HRc | 61,0 HRc
570°C 505HRc | 51,0HRc | 550HRc | 57.0HRc | 57,5HRc

Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi igin Saglam Metal'in teknik destek hattini araymniz: 0850 205 20 95






