PMD 60 Ozel Celik

PMD60

Dorrenberg Edelstahl

PMD 60 celigin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr W Mo \ Co

2,30 | 4,20 | 6,50 | 7,00 | 6,50 [ 10,50

PMD 60 cgeligin
ozellikleri:

Sert metale yakin 6zellikleri olan, toz metalurjisi Grinu yuk-
sek hiz geligidir. Yuksek oranda alasim elementi icerdigi
icin hem asinma dayanimi hem de toklugu yUksektir. % 10'
u asan oranda Co elementinin varligi yuksek devirlerde ca-
lisan kesici takimlarda kullanimini saglar.

PMD 60 malzemenin
kullanim alanlan:

Yiksek 1sil zorlamalara maruz kalan kesici takimlar, kesme
ve derin sivama kaliplarinda, yliksek asinma dayanimi su-
nar.

PMD 60 teslimat
durumu:

Yumusak tavli 340 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

Isil iletkenlik

_10'6~m} 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m- K 10,1 10,3 10,6 10,8

[ w } 20°C 350°C 700°C
K

m. 24,5 27,9 27,4

Isil iglemi:

Yumusak tavlama
Sadece nétr atmosferde tavlama yapilir.

Gerilim giderme tavi

Sertlestirme

Sicakhk Sogutma Sertlik
870 -900°C firin max. 340 HB
Sicaklik Sogutma
600 - 650°C firm
Sicakhk Sogutma Menevisleme
Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1100 - 1190°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C




Sicaklik
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PMD60, 540-560 °C'de en az 3 defa menevislenmelidir.
Ostenizasyon sicakligina bagh olarak,
en az 3 defa menevislemeye gore referans sertlik degerleri
Ostenizasyon sicakligi
Menevis
sicakhigi 1100°C 1150°C 1190°C
500°C 68,0 HRc 68,5 HRc 69,0 HRc
520°C 68,5 HRc 69,0 HRc 69,5 HRc
540°C 67,5 HRc 68,5 HRc 69,0 HRc
560°C 66,5 HRc 67,5 HRc 68,0 HRc
580°C 64,5 HRc 65,5 HRc 66,0 HRc
600°C 62,0 HRc 63,0 HRc 64,0 HRc

Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik destek hattini arayiniz: 0850 205 20 95




