Malzeme No.:

1.4112 X90CrMoV1 8

R17X

Dérrenberg Edelstahl

Kimyasal analizi:

(Ortalama analiz %)

C Cr Mo \%

0,90 |18,00| 1,10 | 0,10

Celigin ozellikleri:

Sertlesme kabiliyeti yiksek olan (58 - 60 Rc) martensitik
paslanmaz geliktir. Asinma dayanimi da ylksektir.

Kullanim alanlan:

Paslanmaz olmasi gereken bicaklar ve kesme takimlari,
makaralar, zimba diskleri, plastik imalatinda vida ve kafa
olarak, bilyali yataklarda, enjeksiyon kaliplarinin
nozullarinda, gida sanayiinde kullanilan bigaklar ve makine

pargalarinda

Teslimat durumu:

Yumusak tavli 250 - 265 HB

Fiziksel 6zellikleri:

Isil genlesme katsayisi

20-300°C 20-400°C

-10'6-mi| 20-100°C  20-200°C

m - K 10,3 10,8 11,2 11,6
[ w 20°C 350°C
Isil iletkenlik m- K 15,9 20,6
Isil islemi:
stisle Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak taviama 780 - 840°C firin max. 265 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi 600 - 650°C firin
Sicakhk Sogutma Menevigleme
. Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
Sertlestirme 1000 - 1050°C | hava veya sicak banyo egrfsi
500 - 550°C
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'i arayiniz.




