
Kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

Çeliğin özellikleri:

Kullanım alanları:

Teslimat durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:

Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Malzeme No.: Kod:

Menevişleme
eğrisi

fırın

fırın

Yağ, basınçlı gaz (N ),2

hava veya sıcak banyo

Sıcaklık Soğutma Sertlik

Sıcaklık Soğutma

Sıcaklık Soğutma Menevişleme

Yumuşak tavlı 250 - 265 HB

Paslanmaz olması gereken bıçaklar ve kesme takımları, 
makaralar, zımba diskleri, plastik imalatında vida ve kafa 
olarak, bilyalı yataklarda, enjeksiyon kalıplarının 
nozullarında, gıda sanayiinde kullanılan bıçaklar ve makine 
parçalarında

Sertleşme kabiliyeti yüksek olan (58 - 60 Rc) martensitik 
paslanmaz çeliktir. Aşınma dayanımı da yüksektir. 
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Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

Menevişleme Diagramı

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'i arayınız.

MenevişlemeSertleştirmeGerilim giderme tavı

(1.4112) Isıl İşlem Basamakları

S
ıc

a
kl

ık
  

Zaman

K
a

b
a

İş
le

m
e

A
ra

İş
le

m
e

S
o

n
İş

le
m

e

OOstenizasyon Sıcaklığı 1050 C
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OMenevişleme sıcaklığı [ C]

deney numunesi:

O1020 C'den yağda soğutma 

fırında
yavaş soğuma

sertleştirme sıcaklığı

soğutma
yağı, hava,

basınçlı 
gaz (N )2

2. ön ısıtma
kademesi

3. ön ısıtma
kademesi

1. ön ısıtma
kademesi

dengeleme
1 s / 100 mm

sıcak banyo

menevişleme
1 s / 20 mm
en az 2 saat


